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Ø d1 Codice Tolleranza Tipo L1 L2 Ø d2 a z
€ 

Prezzo Lordo
Gross Price

M1,2 E24M1,2 6H A 40 5 2,5 2,1 2 83,30

M1,4 E24M1,4 6H A 40 7 2,5 2,1 2 77,20

M1,6 E24M1,6 6H A 40 8 2,5 2,1 2 71,70

M1,7 E24M1,7 6H A 40 8 2,5 2,1 2 79,70

M1,8 E24M1,8 6H A 40 8 2,5 2,1 2 79,70

M2 E24M2 6H A 45 10 2,8 2,1 3 23,70

M2 E24M2+0,1 6H+0,1 A 45 10 2,8 2,1 3 30,80

M2,5 E24M2,5 6H A 50 13 2,8 2,1 3 23,70

M2,6 E24M2,6 6H A 50 13 2,8 2,1 3 30,80

M2,6 E24M2,6+0,1 6H+0,1 A 50 13 2,8 2,1 3 30,80

*M3 E24M3 6H B 56 10 3,5 2,7 3 17,30

*M3 E24M3+0,1 6H+0,1 B 56 10 3,5 2,7 3 20,60

MASCHI A MACCHINA - Imbocco corretto per fori passanti

MACHINE TAPS - Straight flutes with spiral point for through holes

SETTORE MODA / FASHION INDUSTRY

M
Type A Type B

E24
≤ M2,6
Tipo A

 *E24
= M3
Tipo B
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DIN 
371

Ø d1 Codice Tolleranza Tipo L1 L2 Ø d2 a z
€ 

Prezzo Lordo
Gross Price

M2 E40M2 6H A 45 10 2,8 2,1 3 21,10

M2 E40M2+0,1 6H+0,1 A 45 10 2,8 2,1 3 27,40

M2,5 E40M2,5 6H A 50 13 2,8 2,1 3 21,10

M2,6 E40M2,6 6H A 50 13 2,8 2,1 3 21,10

*M3 E40M3 6H B 56 10 3,5 2,7 3 16,60

*M3 E40M3+0,1 6H+0,1 B 56 10 3,5 2,7 3 18,90

MASCHI A MACCHINA - Elica destra a 15° per fori ciechi

MACHINE TAPS - Spiral flutes 15° for blind holes

SETTORE MODA / FASHION INDUSTRY

M
Type A Type B

E40
≤ M2,6
Tipo A

 *E40
= M3
Tipo B
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Ø d1 Codice Tolleranza Tipo L1 L2 Ø d2 a z
€ 

Prezzo Lordo
Gross Price

M1,2 E60M1,2 6H A 40 5 2,5 2,1 2 83,30

M1,4 E60M1,4 6H A 40 7 2,5 2,1 2 77,20

M1,6 E60M1,6 6H A 40 8 2.5 2,1 2 71,70

M1,7 E60M1,7 6H A 40 8 2,5 2,1 2 79,70

M1,8 E60M1,8 6H A 40 8 2,5 2,1 2 79,70

M2 E60M2 6H A 45 7 2,8 2,1 3 24,80

M2 E60M2+0,1 6H+0,1 A 45 7 2,8 2,1 3 32,20

M2,5 E60M2,5 6H A 50 9 2,8 2,1 3 24,80

M2,6 E60M2,6 6H A 50 9 2,8 2,1 3 32,20

M2,6 E60M2,6+0,1 6H+0,1 A 50 9 2,8 2,1 3 32,20

*M3 E60M3 6H B 56 5 3,5 2,7 3 18,00

*M3 E60M3+0,1 6H+0,1 B 56 5 3,5 2,7 3 20,00

MASCHI A MACCHINA - Elica destra 40° per fori ciechi

MACHINE TAPS - Spiral flutes 40° for blind holes

SETTORE MODA / FASHION INDUSTRY

M
Type A Type B

 *E60
≤ M2,6
Tipo A

E60
= M3
Tipo B
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